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EVA FILM 65

Adhesivo EVA en film, a base de GUSTAV BERGER’S ORIGINAL FORMULA BEVA 371°,
estudiado y producido por C.T.S.

CARACTERISTICAS GENERALES:

e EVA FILM 65 es un adhesivo para la forracion de las pinturas sobre tela, en forma de
pelicula seca de espesor 65 micras, que también se puede utilizar en cualquier otro sector
donde se deba evitar la presencia de disolventes en las operaciones de adhesién.

e El film esta compuesto de una mezcla de resinas de etilenvinilacetato, urea-aldehido y cera
microcristallina, materiales extremadamente resistentes al amarilleo y a la reticulacién.
Debido a estas caracteristicas, el adhesivo es reversible incluso después de décadas. La
reversibilidad se logra mediante disolventes polares, apolares o calor.

= La pelicula de adhesivo va soportada en una lamina de poliéster monosiliconado de 37
micras y protegida por una segunda lamina de poliéster monosiliconado de 23 micras; este
doble soporte transparente le permite identificar con precision el area de la intervencion
deseada, cortar el film con precisidn y la aplicacion exacta donde sea necesario.

USO:

= EVA FILM 65 se puede activar de dos maneras: con disolventes o con calor. Se pueden
utilizar muchos disolventes, desde los polares como la acetona y los acetatos, pasando por
lo aromaticos, hasta los hidrocarburos como el ciclohexano o white spirit. La temperatura
necesaria para ablandar el adhesivo es de 65°C.

= EVA FILM 65 se puede reactivar incluso a una temperatura inferior a los 65°C. Lo podemos
hacer de la siguiente forma, después de transferir la pelicula al soporte elegido, se rocia
sobre la superficie un disolvente con baja velocidad de evaporacion como el White Spirit;
pasados unos minutos el film se volvera pegajoso como un adhesivo de contacto y se puede
usar a una temperatura aproximada de 40°-50°C. Después de enfriar y evaporar el disolvente
pulverizado, se obtendra una unidon muy fuerte entre los materiales.

= Para su uso mediante la reactivacién con calor el uso de disolventes no es necesario y, por
lo tanto, no hay desarrollo de vapores peligrosos para el restaurador. Ademas, este
procedimiento permite conseguir la adhesidn de productos sensibles a los disolventes y
elimina cualquier riesgo de formacién de manchas u otros fendmenos de difusion.

= EVA FILM 65 tiene una altura de 1 m. Si se necesitan dimensiones mas grandes se pueden
colocar varias piezas de EVA FILM 65 una al lado de la otra, uniéndolas con cinta adhesiva
puesta sobre el soporte de film poliéster. Una vez transferido el film al soporte, la adhesién
tendra lugar de manera homogénea, sin discontinuidad entre las uniones.

= En el caso de que desee hacer un forrado transparente, utilice EVA FILM 65 y tela poliéster
Origam.
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INSTRUCCIONES PARA LA FORRACION:

= Plantear la EVA FILM 65 sobre la zona a forrar y delinear el area necesaria.

» Recorte el area necesaria y retire la lamina de proteccion de poliéster. La capa de EVA
FILM 65 permanece unida a la otra lamina poliéster “soporte” (el lado con el adhesivo es
suave al tacto y parece ligeramente opaco).

= Coloque la EVA FILM 65 sobre la tela (u otro material) que se vaya a revestir y aplicar calor
y presion para transferir el film adhesivo del soporte; esto puede suceder de dos maneras:

1. con una mesa caliente/baja presion, la temperatura se lleva a aproximadamente 65°C y
luego se deja enfriar mientras se ejerce una ligera presion sobre el film con vacio o con
cualquier otro sistema.

2. Con una plancha, verifique previamente que la temperatura de la placa esté alrededor de
65°C, planche e inmediatamente aplique presion hasta completar el enfriamiento. Si la
temperatura de la placa es superior a los 70°C, ademas de los posibles dafos a la capa
pictorica, existe el riesgo de hacer excesivamente liquido el adhesivo haciendo que
penetre dentro de la misma tela.

= En este punto, se retira el film poliéster de soporte. La pelicula de adhesivo permanecera en
la tela a forrar y se puede entonces proceder con la forracion llevando nuevamente la
temperatura a 65°C y enfriando bajo presidn. Si se elimina la presién con el adhesivo aun
tibio, las dos telas se despegaran; en este caso repita la operacién correctamente.

ELIMINACION:

EVA FILM 65 se puede eliminar utilizando una amplia variedad de disolvente, desde la acetona
hasta aquellos apolares como white spirit, ligroina o ciclohexano. Realice previamente pruebas
para identificar el disolvente apropiado para que no cause dafos en la capa pictorica. Los
disolventes hinchan la pelicula de adhesivo haciéndola facilmente removible sin contaminar o
manchar el material absorbente.

Si no se desea usar disolventes, se puede eliminar mediante calentamiento.

EVA FILM 65 esta disponible en rollos de h. 100 cm vy longitud 1 mt.

La informacién contenida en esta hoja se basa en nuestro conocimiento y pruebas de laboratorio a la fecha de la ultima versién. El usuario
debe garantizar la idoneidad del producto en relacion con el uso especifico a través de pruebas preliminares, y debe cumplir con las leyes y
reglamentos vigentes en materia de higiene y seguridad.

C.T.S. Srl garantiza la calidad constante del producto pero no se hace responsable de ningun dafio causado por el uso incorrecto del material.
Producto destinado solo para uso profesional. Ademas, los componentes y el embalaje pueden cambiar en cualquier momento sin obligacion
de comunicarse.
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