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INJECTO VE PRO

ANCLAJE QUIMICO A BASE DE VINILESTER EN CARTUCHO
PARA BARRAS DE FIBRA DE VIDRIO / ACERO

Adhesivo bicomponente formulado en cartucho a base de resina viniléster, apto para una rapida fijacién a cualquier
material de construccion.

INJECTO VE PRO cumple con los requisitos de la certificacion ETA 16/0600 opcién 1 para uso en hormigén fisurado
y no fisurado y de la clase de comportamiento C1 para acciones sismicas con barras roscadas, y sobre hormigén no
fisurado para barras con adherencia mejorada.

INJECTO VE PRO es apto para el contacto con agua potable y también cumple con los requisitos LEED®, IEQ
Credit 4.1 para resistencia al fuego y clasificacion A + para emisiones de compuestos organicos volatiles (COV) en
entornos residenciales.

Sectores de uso

INJECTO VE PRO se utiliza para:
e sujetar anclajes, conectores, barras de fibra de vidrio lisas o corrugadas, barras de acero lisas o roscadas, y
tirantes, a cualquier material da construccion: ladrillos, bloques huecos, ladrillos sélidos, hormigén y piedra;
e realizar fijaciones de instalaciones eléctricas e hidraulicas, en carpinteria metalica, en el montaje de ventanas,
placas, estanterias, anclaje de varillas de refuerzo, anclajes y perfiles de todo tipo;
o fijar barreras de carretera o guarda railes de hormigon.

Caracteristicas

INJECTO VE PRO le permite realizar rapidamente fijaciones fiables sin riesgo de errores de dosificacién porque
los dos componentes, resina y catalizador, estan pre dosificados. Su mezcla se realiza fuera del cartucho a través
de un pico mezclador estatico en el momento de la extrusion del producto: gracias a la mezcla externa es posible
utilizar parcialmente el cartucho incluso en diferentes momentos, simplemente reemplazando la boquilla
mezcladora. La resina y el catalizador tienen dos colores diferentes para permitir un control visual de la mezcla:
después de los primeros 10 ml de producto extruido, se obtiene un material de color uniforme que asegura un
producto homogéneo y en consecuencia una calidad constante en las fijaciones.
e INJECTO VE PRO tiene una alta resistencia mecanica y quimica, con facilidad de uso y con una velocidad de
endurecimiento tipica de las resinas poliéster;
e asegura fijadores de alta resistencia incluso para aplicaciones en presencia de sustancias quimicas
inorgénicas (&cidos y bases) y disolventes;
indicada para la aplicacion a baja temperatura;
permite la fijacién incluso en orificios humedos (no mojados), lo cual es imposible con resinas poliéster;
e INJECTO VE PRO esta especialmente recomendado para la fijacién de barras de fibra de vidrio, tanto lisas
como corrugadas.

Modo de uso

Preparacion del soporte

Hacer un agujero de tamafio regular y limpiarlo con un limpiapipas y aire comprimido para eliminar los escombros y
el polvo; no utilice agua para limpiar: si el orificio estd mojado, séquelo con aire comprimido. Si la fijacién se realiza
sobre ladrillo u otro tipo de soporte con huecos, es recomendable insertar en el agujero el casquillo de malla mas
adecuado (eligiendo entre los disponibles).

Preparacion del producto

Enroscar la boquilla mezcladora estética en el cabezal del cartucho y extruir el contenido con una pistola coaxial
adecuada (manual o neumética), eliminando los primeros 10 ml de material, hasta que el color de la pasta sea
homogéneo.

Aplicacion

Inyecte el INYECTO VE, comenzando desde el fondo del orificio, hasta que llene aproximadamente 2/3 de su
volumen. Insertar el elemento de fijacién (barra, taco, etc.) girandolo y moviéndolo con los dedos para eliminar las
burbujas de aire con el fin de mejorar la adherencia con la resina. La operacion se realiza correctamente cuando
sale una pequefia cantidad de material del agujero. Retirar el exceso de INYECTO VE del agujero. Si, al final de la
obra, el cartucho no se ha utilizado por completo, desenroscar y desechar la boquilla mezcladora estatica que ya
no se podra utilizar y cerrar con el tapdn de rosca adecuado.
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Nota: Para reutilizar el cartucho parcialmente usado, se debe quitar el tapén de material endurecido, enroscar una
nueva boquilla mezcladora estatica y repetir el procedimiento. Se deben respetar los tiempos de trabajabilidad
entre una fijacién y la siguiente para evitar que el producto se endurezca en la boquilla mezcladora estatica. Antes
de usar, no exponga los cartuchos de INYECTO VE al sol o fuentes de calor para evitar acortar los tiempos de
trabajabilidad. Los mejores resultados se obtienen cuando el anclaje se realiza sobre materiales homogéneos con

alta resistencia mecanica.

Caracteristicas técnicas

UTILIZAR EN HORMIGON SIN FISURAS Y AGRIETADOS CON BARRAS ROSCADAS

Caracteristicas de colocacién e instalacién

U.M. M8 M10 M12 M16 M20

Diametro del orificio d0 (mm) 10 12 14 18 22

. - hef,min (mm) 64 80 96 128 160
Profundidad del orificio, h hef.max (mm) 160 500 540 320 200
Distancia entre agujeros minimo | smin (mm) hef /2
Distancia minima del borde cmin (mm) hef/ 2
Espesor minimo del soporte hmin (mm) hef + 30 =100 hef + 2d0
Par de apriete Tinst (Nm) 10 [ 20 40 | 80 | 150

Datos de carga

Para instalacién en hormigén seco o hiumedo y para temperaturas de funcionamiento (temperatura minima -40 °C,
temperatura maxima para breves periodos +40 °C, para largos periodos +24 °C). Valido para un Unico anclaje lejos
del borde, sobre hormigén C20/25 de gran espesor con refuerzo fino.

* Barras roscadas sobre hormigén no fisurado

Resistencia caracteristica de la resina (kN) a profundidad de insercién estandar

Medida de la barra (mm) M8 M10 M12 M16 M20
Profundidad de insercion hef (mm) 80 90 110 128 170
Traccion NRd (kN) 17,1 28,3 39,4 57,9 90,8
Resistencia de disefio (kN) a profundidad de insercién estandar, para barras roscadas de acero clase 5.8 y 8.8.
Medida de la barra (mm) M8 M10 M12 M16 M20
Profundidad de insercién hef (mm) 80 90 110 128 170
Traccion NRd (kN) 9,5 15,7 21,9 32,2 50,4

*7,3 *11,6 *16,9 *31,4 *49,0
Corte VRd (kN) 117 **18,6 27,0 50,2 78,4

Carga recomendada (kN) a profundidad de insercion estandar, para barras roscadas en acero clase 5.8 y 8.8.

Medida de la barra (mm) M8 M10 M12 M16 M20
Profundidad de insercion hef (mm) 80 90 110 128 170
Traccion NRec (kN) 6,8 11,2 15,6 23,0 36,0
*5,2 *8,3 *12,0 *22.4 *35,0
Corte VRd (kN) 8 4 *133 *19.3 35,0 56,0

1 kN = 100 kg,

* falla de acero clase 5.8

* Barras roscadas sobre hormigon fisurado

** falla de acero clase 8.8.

Resistencia caracteristica de la resina (kN) a profundidad de insercién estandar

Medida de la barra (mm) M12 M16 M20
Profundidad de insercién hef (mm) 110 128 170
Traccion NRd (kN) 18,7 29,0 48,1
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Resistencia de disefio (kN) a profundidad de insercién estandar, para barras roscadas en acero clase 5.8y 8.8.

Medida de la barra (mm) M12 M16 M20
Profundidad de insercion hef (mm) 110 128 170
Traccion NRd (kN) 10,4 16,1 26,7
*16,8 *31,2 *48,8
Corte VRd (kN) %249 38,6 641

Carga recomendada (kN) a profundidad de insercién estandar, para barras roscad

Medida de la barra (mm) M12 M16 M20
Profundidad de insercién hef (mm) 110 128 170
Traccion NRec (kN) 7,4 115 19,1
*12,0 *22,3 *34,9
Corte VRec (kN) =17 8 =27 6 45,8

1 kN = 100 kg, * falla de acero clase 5.8

** falla de acero clase 8.8.

as en acero clase 5.8y 8.8.

UTILIZAR EN HORMIGON SIN FISURAS CON BARRAS DE ACERO DE ADHERENCIA MEJORADA

(UTILIZADAS COMO ANCLAJES)

Caracteristicas de colocacioén e instalacion

U.M. @8 @10 @12 @16 @ 20
Diametro del orificio do (mm) 12 14 16 20 25
. . hef,min (mm) 64 80 96 128 160
Profundidad del orificio, h hef,max (mm) 160 200 240 320 400
Distancia entre agujeros minimo | smin (mm) hef / 2
Distancia minima del borde cmin (mm) hef /2
Espesor minimo del soporte hmin (mm) hef + 30 =100 hef + 2d0

Datos de carga

Para instalacién en hormigén seco o hiumedo y para temperaturas de funcionamiento (temperatura minima -40 °C,
temperatura maxima para breves periodos +40 °C, para largos periodos +24 °C). Valido para un Unico anclaje lejos

del borde, sobre hormigén C20/25 de gran espesor con refuerzo fino.

Resistencia caracteristica de la resina (kN) a profundidad de insercién estandar

Medida de la barra (mm) 28 @10 @12 @16 @ 20
Profundidad de insercién hef (mm) 80 90 110 145 170
Traccion NRd (kN) 17,1 28,3 415 65,6 96,1
Resistencia de disefio (kN) a profundidad de insercién estandar, para barras con fuk = 550 N/mm2
Medida de la barra (mm) a8 210 @12 216 @ 20
Profundidad de insercion hef (mm) 80 90 110 145 170
Traccion NRd (kN) 9,5 15,7 23,0 36,4 53,4
Corte VRd (kN) *9,2 *14,4 *20,7 *36,9 *57,6
Carga recomendada (kN) a profundidad de insercion estandar, para barras con fuk = 550 N/mm2
Medida de la barra (mm) a8 210 212 216 @ 20
Profundidad de insercion hef (mm) 80 90 110 145 170
Traccion NRec (kN) 6,8 11,2 16,5 26,0 38,1
Corte VRec (kN) *6,6 *10,3 *14,8 *26,3 *41,1

1 kN = 100 kg, * falla del acero.
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Los datos de carga derivan de los parametros certificados en la Evaluacién Técnica Europea ETA 16/0600. La
resistencia caracteristica NRk se refiere exclusivamente a la resistencia de la resina a la rotura por deslizamiento y
rotura del cono de hormigdn. Las resistencias de disefio NRd y VRd incluyen todos los modos de falla e incluyen
los coeficientes de seguridad parciales en las resistencias. Las cargas recomendadas Nrec y Vrec incluyen el
factor de seguridad adicional 1.4. Para el calculo de anclajes con distancias entre ejes reducidos, para anclajes
proximos al borde o para fijacién sobre hormigén de mayor resistencia, de espesor reducido o con armadura
densa, consultar DITE 16/0600, y utilizar el método de célculo descrito en la Memoria Técnica. 029 EOTA o en
CEN / TS 1992-4-5: 2009. Del mismo modo, para la instalacion en huecos llenos de agua y para diferentes
temperaturas de funcionamiento (entre -40 y +80 ° C) consulte la DITE.

Acciones sismicas

INJECTO VE PRO cumple con los requisitos de la clase de rendimiento C1 para acciones sismicas y, por lo tanto,
se puede utilizar para este propdsito.

Para el célculo de la resistencia de los anclajes bajo acciones sismicas, consulte ETA 16/0600, y use el método de
célculo descrito en el Informe Técnico EOTA 045.

Condiciones de uso, tiempos de trabajabilidad y endurecimiento

Hormigén seco o humedo.

Hormigdn con agujeros sumergidos (barras de M8 a M16 y de @8 a @J16).

Temperatura del cartucho: entre +5y +20 ° C.

Temperatura de instalacién: entre +5y +30 ° C.

Temperatura de funcionamiento:
e entre -40y +40 ° C (temperatura maxima por poco tiempo +40 ° C, por mucho tiempo +24 ° C);
e entre-40y +80 ° C (temperatura méxima por poco tiempo +80 ° C, por mucho tiempo +50 ° C).

La tabla muestra los tiempos de trabajabilidad y de fijacién (apriete o aplicaciéon de carga).

temperatura del tiempo de aplicacién de carga de aplicacién de carga de
sustrato trabajabilidad sustratos secos medios humedos
-10 + +4 °C* 20 min* 24 h 48 h
+5++9°C 10 min 145 min 290 min
+10 + +19 °C 6 min 85 min 170 min
+20 + +29 °C 4 min 50 min 100 min
+30 °C 4 min 40 min 80 min
La temperatura del cartucho debe estar entre +5 y +20 °C.
USO EN MAMPOSTERIA
Soportes
clasificacion long./anch./alt. | min. densidad min.
(mm) p (kg/dm3) resistencia fb
(N/mm2)
Ladrillo ladrillo hueco MZ-NF 240/115/71 19 20
macizo ladrillo macizo de KSV-NF 240/115/71 1,8 25
silico-caliza
Ladrillo ladrillo hueco P+W 373/250/238 0,9 12
perforado | Porotherm
ladrillo hueco Doble - 245/110/88 0,74 2,5
ladrilo hueco de | KSL-R-12-1,2- 239/248/239 1,3 15
silico-caliza 16DF

Es posible utilizar otros ladrillos después de las pruebas realizadas en el sitio de acuerdo con el Anexo B de ETAG

029.
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U.M. a8 @10 212

Tamiz BR16x85 BR16x85 BR20x85
Diametro del orificio do (mm) 16 16
Profundidad del orificio hl (mm) 90 90
Profundidad efectiva de anclaje hef (mm) 85 85
Par de apriete Tinst (Nm) 2 2
Medida de barra 28 @ 10 @12
ladrillo macizo | distancia entre centros paralela a | scr 1l = smin [l mm | 255 255 255

la junta horizontal

distancia entre centros | scr-L =sminL mm | 255 255 255

perpendicular a la junta horizontal

distancia desde el borde cCr =cmin mm 128 128 128
ladrillo macizo | distancia entre centros paralela a | scr Il =smin llmm | 255 255 255
de silico-caliza | la junta horizontal

distancia entre centros | scrL =sminLmm | 255 255 255

perpendicular a la junta horizontal

distancia desde el borde CCr =cmin mm 128 128 128
ladrillo hueco | distancia entre centros paralela a | scr Il =sminllmm | 373 373 373
Porotherm la junta horizontal

distancia entre centros | scr-L=sminLmm | 238 238 238

perpendicular a la junta horizontal

distancia desde el borde cCr =cmin mm 100 100 120
ladrillo hueco | distancia entre centros paralela a | scr Il =smin llmm | 245 245 245
Doble la junta horizontal

distancia entre centros | scr-=sminLmm | 110 110 110

perpendicular a la junta horizontal

distancia desde el borde CCr = cmin mm 100 100 120
ladrillo hueco | distancia entre centros paralela a | scr Il =sminllmm | 239 239 239
de silico-caliza | la junta horizontal

distancia entre centros | scrL=sminL mm | 248 248 248

perpendicular a la junta horizontal

distancia desde el borde cCr =cmin mm 100 100 120

Datos de carga

Para instalacion y uso en mamposteria seca y para temperatura de funcionamiento Il (temperatura minima -40 ° C,
temperatura maxima por un periodo corto +80 ° C, por un periodo largo +50 ° C) Valido para un solo anclaje y lejos

del borde.

Resistencia caracteristica a la traccién y al cizallamiento (kN)

Media de barra @8 @ 10 @12
ladrillo macizo NRk = VRk 3,0 3,0 3,0
ladrillo macizo de silico-caliza NRk = VRk 3,0 3,0 3,0
ladrillo hueco Porotherm NRk = VRk 2,0 2,0 2,5
ladrillo hueco Hueco Doble NRk = VRk 0,9 1,2 1,5
ladrillo hueco de silico-caliza NRk = VRK 2,0 2,0 2,5
Resistencia de disefio a la traccidn y al cizallamiento (kN)

Media de barra 28 @ 10 @12
ladrillo macizo NRk = VRk 1,2 1,2 1,2
ladrillo macizo de silico-caliza NRk = VRk 1,2 1,2 1,2
ladrillo hueco Porotherm NRk = VRk 0,80 0,80 1,0
ladrillo hueco Hueco Doble NRk = VRk 0,36 0,48 0,60
ladrillo hueco de silico-caliza NRk = VRkK 0,80 0,80 1,0
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Carga de traccién y cizalla recomendada (kN)

Media de barra 28 @ 10 D12
ladrillo macizo NRk = VRk 0,86 0,86 0,86
ladrillo macizo de silico-caliza NRk = VRk 0,86 0,86 0,86
ladrillo hueco Porotherm NRk = VRk 0,57 0,57 0,71
ladrillo hueco Hueco Doble NRk = VRk 0,26 0,34 0,43
ladrillo hueco de silico-caliza NRk = VRk 0,57 0,57 0,71
1 kN = 100 kg

Las resistencias caracteristicas NRk y VRk derivan de los valores certificados en la Evaluacién Técnica Europea
ETA 16/0919. Las resistencias de disefio NRd y VRd incluyen el factor de seguridad parcial en las resistencias de
2,5. Las cargas recomendadas Nrec y Vrec incluyen el factor de seguridad adicional 1.4

Consumo

El consumo indicado en la tabla se refiere a la fijacion sobre hormigén y debe considerarse indicativo; sobre otros
tipos de apoyo debe ser verificado.

Diametro barra [mm] Diametro orificio [mm] Profundidad orificio Cartucho 410 mf n°®
[mm] fijaciones (aprox.)
8 10 80 60
10 12 90 50
12 14 110 26
16 20 125 16
20 24 170 8
Almacenaje

En su envase original y cerrado, el producto permanece inalterado durante al menos un afio si se mantiene en un
ambiente seco a una temperatura entre 5y 25 ° C. No exponer a fuentes de calor o cerca de llamas.

Limpieza de herramientas y precauciones de higiene.

Antes de manipular el producto, consulte siempre la ficha de datos de seguridad.

Para limpiar herramientas, use alcohol etilico o isopropilico.

Las resinas viniléster pueden causar irritacién, por lo que se debe evitar el contacto con la piel y las salpicaduras
en los ojos, por lo que se recomienda usar gafas y guantes. Evitar inhalar los vapores desprendidos por el producto
durante su uso: ventilar bien el local durante el trabajo y llevar una mascara protectora para las vias respiratorias.
En caso de contacto con la piel, limpiar inmediatamente con un trapo empapado en alcohol etilico y luego lavar con
agua y jabon neutro o con una pasta para lavarse las manos; luego use una crema nutritiva.

En caso de contacto con los 0jos 0 membranas mucosas, no use alcohol etilico, lAvese inmediatamente con agua
corriente y un jabén neutro durante 10/15 minutos, luego consulte a su médico. No lavar con disolventes.

Envases

INJECTO VE PRO se suministra en un cartucho de 410 ml (Componente A: 373 ml y Componente B: 37 ml)
completo con 1 boquilla mezcladora estatica.

Accesorios opcionales

- Canula mezcladora estatica

- Tamiz de red diam. 16 x L. 85 mm.
- Tamiz de red diam. 16 x L. 130 mm.
- Tamiz de red diam. 20 x L. 85 mm.
- Pistola manual profesional
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